TEHNICKA UPUTA ZA ZAVARENE ARMATURNE MREZE
U KVALITETU B500A

1. Potvrdivanje sukladnosti

INDUSTRIJA GRADEVINSKIH ARMATURA d.o0.0. IMOTSKI

Imotski, 30. rujna 2014. god.

IZJAVA O SUKLADNOSTI
25900113096-ZGP-14/01

u skladu s ¢lankom 26. Zakona o gradevnim proizvodima (NN 76/13, 30/14) i Pravilnikom o
ocjenjivanju sukladnosti, ispravama o sukladnosti | oznatavanju gradevnih proizvoda (NN
103/08, 147/09 i 87/10, 129/11)

INDUSTRIJA GRADEVINSKIH ARMATURA d.o.0
Fra Rajmunda Rudeza 1
21260 Imotski

Zjavljuje da je proizvod

ZAVARENE MREZE ZA ARMIRANJE BETONA
Od rebraste Zeliéne Zice razreda B500A, promjera od 5 mm do 10 mm
Oznaka proizvodaéa: 9/4

proizveden u tvornici

FEMIS d.o.0.
Put za Grude bb
88240 Posusje, BiH

sukladan zahtjevima norme
HRN 1130-4:2008 i HRN EN 10080:2005

lzjmsedajonaoamwpmvodouhndnjipoéemogmbdaprokvodnieimue
kontrole proizvodnje odredenih normom HRN 1130-4:2008 | HRN EN 10080:2005 za sustay
ocjenjivanja sukladnosti 1+ §to je potvrdeno Certifikatom o stalnosti svojstava broj: 1/05-
ZGP-2098 koji je izdao INSTITUT IGH d.d., Zagreb, Janka Rakuse 1.

Direktor
Ljubo Grizelj

INDUSTRIJA GRADEVINSKIH ARMATURA d.o.0
‘ \

IMOTSK), Fra Rajmunds Rudela 1. Tel 021 770473 Faks 021841 476, Mob. 098 343 038, MBS 060209041 Trgovacki sud u Spity
OIB 25900113096 Ziro radun 2340009-11101884000 Privredna Benka d.d. Zagred,

E-mod iga imotski@gmei com
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Institut IGH d.d. Institute IGH I
Janka Rakuse 1, HR-10000 Zagreb, Hrvatska

tel: +385 1 6125 475; fax:+385 1 6125 375

igh@igh, hr, www.igh.hr I
IGH Cert

OT 1/05

CERTIFIKAT O STALNOSTI SVOJSTAVA
1/05-ZGP-2098

Ovaj certifikat, u skladu sa Zakonom o gradevnim proizvodima (,Narodne novine™ br. 76/13, 30/14),
Pravilnikom © ocjenjivanju sukladnosti, ispravama o sukladnosti | oznacavanju gradevnih proizvoda
(,Narodne novine* br. 103/08, 147/09 i 87/10, 129/11), Tehnickim propisom za betonske konstrukcije -
Prilog B (,Narodne novine* br. 139/09, 14/10, 125/10 i 136/12 ) i Tehnickim propisom o gradevnim
proizvodima (33/10, 87/10, 146/10, 81/11, 100/11, 130/12 | 81/13) vrijed| za gradevne proizvode:

ZAVARENE MREZE ZA ARMIRANJE BETONA

od rebrastih celicnih Zica razreda B500A, promjera od 5 mm do 10 mm
oznake proizvodaca: 9/4

proizvedene u:

FEMIS d.o.o.
Put za Grude bb, BA-88240 Posusje

koje je na trziste stavio:

Industrija gradevinskih armatura d.o.o.
Fra Rajmonda Rude3a 1, HR-21260 Imotski

Ovim se certifikatom potvrduje da su primijenjene sve odredbe koje se odnose na acjenjivanje i proviery
stalnosti svojstava i svojstva opisana u normama

HRN 1130-4:2008 i HRN EN 10080:2012
u skladu sa sustavom 1+ i da
proizved ispunjava sve gore propisane zahtjeve,

Ovaj je certifikat prvi put izdan 25. kolovoza 2014. i ima valjanost do 25. kolovoza 2019. ili sve dok se
ne promijene metode ispitivanja i/ili zahtjevi kontrole tvornicke proizvodnje obuhvacene u hrvatskej
normi, koja se rabi za ocjenu svojstava objavljenih znacajka, te dok se znatno ne izmijeni proizvod i
uvjeti u proizvodnom pogonu.

0D 13/076-015 =
Odgoyorna osoba:

a VS T a
N\ Lo

Branka Thafcic Ciboci, dipl.ing. kem. tehn.
Zagreb, 25. kolovoza 2014. - j/

”
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TEHNICKA UPUTA ZA ZAVARENE ARMATURNE MREZE
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U proizvodnom pogonu tvrtke FeMIS d.o.0. proizvode se armaturne mreze. Za izradu strojno
zavarenih armaturnih mreza se koristi rebrasta CeliCna zZica dobivena postupkom hladnog valjanja.
Oznaka kvaliteta Celika zavarenih armaturnih mreza je B500A.
FeMIS d.o.o. vrdi tvorniCku kontrolu proizvodnje i ispitivanja u skladu sa normama HRN EN
10080:2012 i HRN 1130-4:2008 na elektromehanic¢koj kidalici Svicarskog proizvodacda walter+bai ag .
Rezultati ispitivanja se evidentiraju u odgovaraju¢e obrasce, te se na temelju njih izdaje uvjerenje o
ispitivanju odnosno atest za dati proizvod (prilog 2).

2. Opéa namjena proizvoda
Ovaj proizvod se koristi kao finalni proizvod za armiranje betonskih konstrukcija.

2.1 Prijevoz i skladiStenje
Proizvod se utovara vilicarom ili dizalicom dok se isti moze prevoziti zatvorenim ili otvorenim
kamionima. SkladiStenje se moze obavljati u zatvorenom ili na otvorenom prostoru gdje ne postoji
opasnost od mehani¢kog osteéenja, te je dozvoljeno slagati vezove jedan na drugi.

2.2 Uporabljivost proizvoda
Rok za ugradnju i rok upotrebe ovog proizvoda nije ogranicen.

3. Svojstva €eliéne zice i zavarenih armaturnih mreza

Svojstva armaturnih mreza moraju odgovarati zahtjevima u tablici 1.

) Kvalitet: B500A
Svojstvo — - - - =
Karakteristi¢na vrijednost Najmanja vrijednost
Nazivni promjer d (mm) od 5 mm do 10 mm
Granica razvlacenja Re (N/mmz) 500 475
Omjer Rm/Re 1,05 1,034
Ukupno istezanje pri najvecoj sili b d,e
Agt (%) 2,5 2,0
Smicna sila na zavaru Fs (N) 0,25R:A
. .. Vidi tablicu 2 d<8mm:+4,5%
Nazivna masa zZice (kg/m) d>8mm: 46 %
Ispitivanje povratnim savijanjem Savijanje za kut 180°

#Rm/Re=1,03za4,0<d <55 mm

®Agt=2%za4,0<d<55mm

°Rm/Re = 1,02 za rebraste proizvode promjera 5,0 mm i 5,5 mm. Takoder 1,02 za profilirane proizvode i glatke
proizvode promjera 5,0 mm do 16,0 mm ako je Re,act > 550 N/mm?.

4 Nema najmanje vrijednosti za profilirane i glatke proizvode promjera 4,0 mmi 4,5 mm.

® Agt = 1,5 % za rebraste proizvode promjera 5,0 i 5,5 mm. Takoder 1,5 % za profilirane i glatke proizvode
promjera 5,0 mm do 16,0 mm ako je Re,act 2 550 N/mm?.

Tablica 1
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3.1 Nazivni promjeri, nazivnhe povrSine popre€¢nog presjeka, nazivhe mase i svedena
plostina rebra

Nazivni promjer Nazivna plostina popre¢nog presjeka Nazivna masa po metru Svedena plostina rebra

d (mm) S (mmz) kg/m fR
19,6 0,154 0,039
6 28,3 0,222 0,039
6,5 33,2 0,260 0,045
7 38,5 0,302 0,045
75 44,2 0,347 0,045
50,3 0,395 0,045
63,3 0,499 0,052
10 78,5 0,617 0,052

Tablica 2
3.2 Masa

Masa po metru je izraCunata iz vrijednosti nazivnog presjeka koriste¢i vrijednost specificne gustoce
7,85 kg/dm?. Dopusteno odstupanje mase zice od nominalne mase po metru duznom biti ¢e: +4,5% za
sve promjere Zice.

3.3 Pakiranje i ozna¢avanje proizvoda

Armaturne mreze se pakiraju u vezovima pri ¢emu je tezina jednog pakiranja max. do 3.000 kg. Svaki
vez se oznaCava plastichom etiketom na kojoj se nalaze podatci kao Sto su naziv i adresa
proizvodacda, info telefon, naziv proizvoda, tip mreze, standard, kvalitet, upakirana koli€ina, datum
proizvodnje, broj radnog naloga, smjena, C znak, broj certifikata. 1zgled kartice je prikazan na slici 1.

/ Proizvodac: FeMIS d.o.o.
%m Put za Grude bb, Posusje, BiH
Proizvod: ARMATURNA MREZA Q335
za potrebe armiranja betonskih konstrukcija

Standard: HRN EN10080:2012, HRN 1130-4:2008
Kvalitet:B500A

Pakiranje: 30 komada
Broj certifikata: 1/05-ZGP-2098 od 1¥076-015

Datum proizvodnje:
RN:

info tel: +387 39 682 120

K 1/05 Smjena: __

-

Slika 1
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3.4 Dimenzije i dopustena odstupanja armaturnih mreza

Svaka armaturna mreza mora imati onoliki broj uzduznih i poprec¢nih Zica koji odgovara njezinoj duzini,
Sirini, osnom razmaku i prepustima. Standardna duzina armaturnih mreza iznosi 6,00 m, ukoliko se
drugacije ne ugovori, te se raunan prema najduzoj uzduznoj Zici.
Standardna Sirina armaturnih mrezZa iznosi 2,15 m, ukoliko se drugacije ne ugovori.
Izgled, dimenzije Zica, razmak izmedu Zica u mreZi, prepusti i oznake standardnih mreza dati su u
prilogu 1 ove upute. Korak uzduznih i popre¢nih Zica ne smije biti manji od 50 mm. Prepust ne bi
trebao biti manji od 25 mm.
Dozvoljena odstupanja za zavarene mreze:

- Duljina i Sirina zavarene mreze: £ 25 mm ili £ 0,5 %, a mjerodavna je veca vrijednost

- Korak zica: £ 15 mmili £ 0,7 %, a mjerodavna je veca vrijednost

- Prepusti: treba dogovoriti u vrijeme upita i narudzbe.
Izmedu proizvodaca i kupca mogu se dogovoriti posebni zahtjevi za dopustena odstupanja.

3.5 Geometrija povrsine rebrastog celika
Rebrasta Celi¢na zica je okarakterizirana dimenzijom, brojem i konfiguracijom rebara. Rebrasta Celi¢na
zica ima tri reda poprecnih rebara koji su ravnomjerno rasporedeni po obodu. U procesu hladnog

valjanja na zicu se nanosi oznaka proizvodaCa koja se periodi€no ponavlja duz zice. Oznaka
proizvodaca je prikazana na slici 2.

Y A PP IA PN

Slika 2

Vrijednosti visine rebara, njihova medusobna udaljenost , nagib u odnosu na uzduznu os i suma
razmaka su date u tablici 3, a isti su prikazani na slici 3.

Nazivni promjer d Visinarebrah Udaljenost rebarac | Suma razmaka Ze Kut nagiba 8
(mm) (mm) (mm) (mm) ¢
Min Max Min Max Max Min Max
5,0 0,15 0,75 2,0 6,0 3,9
6,0 0,18 0,90 24 7,2 4,7
7,0 0,21 1,05 2,8 8,4 55
8,0 0,24 1,20 3,2 9,6 6,3 35 S
9,0 0,27 1,35 3,6 10,8 7,1
10,0 0,30 1,50 4,0 12,0 7,9
Tablica 3

NS4

Slika 3
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4. Zavarljivost i kemijski sastav
Zavarljivost odreduju dvije znacajke:

a) ekvivalent ugljika
b) ograni¢enje sadrzaja odredenih elemenata.

Najvece vrijednosti pojedinih elemenata i ekvivalenta ugljika ne smiju prelaziti vrijednosti navedene u
tablici 4.
Vrijednost ekvivalenta ugljika Ceq mora se raunati prema sljede¢em izrazu :

Ceq=C + Mn/6 + (Cr + Mo + V)/5 + (Ni + Cu)/15 (1)

gdje oznake kemijskih elemenata oznacuju njihov % udjela mase.

Ugljik* | Sumpor | Fosfor Dusik® Bakar Vrijednost ekvivalenta ugljika®
max max max max max max
Analiza taline 0,22 0,050 0,050 0,012 0,80 0,50
Analiza proizvoda 0,24 0,055 0,055 0,014 0,85 0,52

a - Dozvoljeno je prekoragiti najvece vrijednosti ugljika za 0,03 % udjela mase uz uvjet da je vrijednost ekvivalenta ugljika
smanjena za 0,02 % udjela mase.
b - Visi sadrzaji dusika dozvoljeni su ako su prisutne dovoljne koli¢ine elemenata koje vezu dusik.

Tablica 4 - Kemijski sastav ( % udjela mase )
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Prilog 1 Standardne armaturne mreze i geometrijske znacajke

Promjer zice Razmak zice .. ...

Oznaka mm mm Dlr:qzr':a SI{/I"nrw‘a Tezina | Tezina | Pakiranje

mreze | Uzduzne | Popre¢ne | Uzduzne Popreéne L B kg/m2 | kg/kom kom.
D d a t
R 92 4,2 4,2 150 250 6000 2150 1,007 13,00 50
R 131 5 4,2 150 250 6000 2150 1,53 19,70 50
R 139 4,2 4,2 100 250 6000 2150 1,57 20,20 50
R 188 6 4,2 150 250 6000 2150 2,00 25,80 50
R 196 5 4,2 100 250 6000 2150 2,04 26,20 50
R 221 6,5 4,2 150 250 6000 2150 2,33 30,00 50
R 257 7 5 150 250 6000 2150 2,73 35,20 50
R 283 6 4,2 100 250 6000 2150 2,71 35,00 50
R 295 7,5 5 150 250 6000 2150 3,07 39,50 50
R 335 8 5 150 250 6000 2150 3,37 43,55 40
R 503 8 5 100 250 6000 2150 4,66 60,10 30
R 385 7 5 100 250 6000 2150 3,72 47,90 50
R 424 9 5 150 250 6000 2150 4,12 53,10 40
R 424 9 6 150 250 6000 2150 4,38 56,50 30
R 525 10 5 150 250 6000 2150 4,93 63,55 30
R 636 9 5 100 250 6000 2150 5,74 74,00 30
R 785 10 5 100 250 6000 2150 6,94 89,50 20
TABLICA 1: UZDUZNO NOSIVE ARMATURNE MREZE
Promjer zice Razmak zice .
Oznaka AL AL Duzina | Sirina | ro5in | Tezina Pakiranje
< mm mm
mrezeé | yzduzne Popreéne | Uzduzne Poprec¢ne L B kg/m2 | kg/kom. kom.
D d a t

Q92 4,2 4,2 150 150 6000 2150 1,49 19,20 50
Q131 5 5 150 150 6000 2150 2,12 27,40 50
Q 139 4,2 4,2 100 100 6000 2150 2,21 28,50 50
Q 188 6 6 150 150 6000 2150 3,03 39,10 50
Q 196 5 5 100 100 6000 2150 3,15 40,60 50
Q221 6,5 6,5 150 150 6000 2150 3,55 45,80 40
Q 257 7 7 150 150 6000 2150 4,12 53,20 30
Q 283 6 6 100 100 6000 2150 4,50 58,00 30
Q 295 7,5 7,5 150 150 6000 2150 4,77 61,50 30
Q335 150 150 6000 2150 5,39 69,55 30
Q 385 100 100 6000 2150 6,12 78,90 30
Q424 150 150 6000 2150 6,83 88,00 20
Q524 10 10 150 150 6000 2150 8,42 108,60 20
Q 503 100 100 6000 2150 8,00 103,10 20
Q 636 100 100 6000 2150 10,12 130,50 15
Q 785 10 10 100 100 6000 2150 12,49 161,10 10

TABLICA 2: OBOSTRANO NOSIVE ARMATURNE MREZE
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Geometrijske zna€ajke zavarenih mreza
Legenda:
N_. broj uzduznih zica
a - korak uzduznih zica
D - promjer uzduznih zica
Ng broj poprecnih zica
t korak poprecnih zica
d promjer poprecnih zica
L duljina uzduzne zice
B duljina poprecne zice
X; prepust uzduznih zica
X, prepust uzduznih zica
Y, prepust poprecnih zica
Y, prepust popreénih zica
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